
コスト低減、よりシンプルにモジュール化

改善

4つのコンセプト
30%以上の設置時間/ダウンタイムの削減へ

On-Machineソリューション



On-Machineソリューション

革新的な設計
• 小型でハイパワー
• CIPの安全とセキュリティの簡素化
• Kinetix® 5700プラットフォームの
拡張とDLR対応

予兆診断
• 振動センサ
• 異常検出の有効化

EtherNet/IP経由のCIP Safety
• 3つの独立したゾーン、各ゾーンに最大32台
のデバイス

• 安全部品のシリアルガードリンク接続により、
配線を削減

• PLe / カテゴリ4 / SIL3コンプライアンス
• HMIへの自動診断レポート

パフォーマンスの最適化
• エンジニアリングを削減するための高度な
統合

• 設置と試運転のスピード
• 高度なEIP安全とCIPセキュリティにより
リスクを軽減

過酷な環境に対応した設計
• シームレスなデバイス統合と交換
• リアルタイムで実用的な診断
• 機械精度の向上による効率の向上

新たな価値を創造する「見える化」
• 15.6インチから24インチまでのワイド
スクリーンディスプレイサイズ

• 完全なIP65侵入保護
• VESAマウント付き–保存
• エンクロージャコスト、配線
• 設定可能なボタン領域
• FactoryTalk® Optix との互換性

 拡張性(例:最大24台の直列サーボモータ接続) 

 MTTR (故障から復帰までの時間)の削減

 スペアパーツ・在庫の削減

エンドユーザのメリット システムインテグレータ/OEMのメリット

 省配線 = 直列に繋ぐケーブル = 据付時間の削減

 盤サイズの縮小(IP6xのサーボモータ、ドライブ、
センサ、安全機器の外置き = IOモジュール削減)

 安全機器 = 繋ぐだけでISO, IEC規格準拠

お問い合わせください
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