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Solucao
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Solucao

Bobinadores e Desbobinador com PF 75x

Entramos com a configuracao para cada um dos
eixos:

» Diametro do eixo
* Relacao de transmissao

 Velocidade nominal do motor

Com essas informacgoes, calculamos uma relagao
de qual referéncia de velocidade precisamos
enviar para os drives.

Desbobinador e Rebobinadores, o motor esta no
eixo central, o controle de torque é realizado
através do feedback da ceélula de carga ou
balancin.
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Solucao

Motor eixo central com PF75x - Modo de Controle SLAT - Speed Limited Adjustable Torque
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Torque Control — Torque

https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/rm/750-rm002_-en-p.pdf

https://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/pm/750-pm001_-en-p.pdf

https://rockwellautomation.custhelp.com/app/answers/answer_view/a_id/674156
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Solucao

Motor eixo central com PF75x - Modo de Controle SLAT - Speed Limited Adjustable Torque
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https://rockwellautomation.custhelp.com/app/answers/answer_view/a_id/674156

Conclusao

Explorar e vender os recursos que o cliente tem em maos, quando adquire
nossas familias de drives e acionamentos.

Esses recursos agregam muito valor aos nossos produtos.
* Flexibilidade

« Conectividade

« Diagnosticos preditivos

- Safety Integrado
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http://www.rockwellautomation.com/
https://www.facebook.com/ROKAutomation
https://www.instagram.com/rokautomation
http://www.linkedin.com/company/rockwell-automation
https://twitter.com/ROKAutomation
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